APATOR

POWOGAZ CZECHIA

TECHNICKY TEPLOMER ROVNY TR,
UHLOVY TU

Poris Dvojkovové technické teploméry jsou uréeny svou
konstrukci k pfimému méreni teplot v béZnych podminkach.
Lze je pouzivat v kotelnach, strojovnach, v systémech
Ustfedniho vytdpéni a podobné. Vysoce kvalitni materialy
pouZité pro vyrobu teplomérd zajistuji odolnost a snadnou
udrzbu.
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Teploméry je mozno pouZit k méfeni teplot v jakékoliv

poloze. Hlavice teploméru mlze byt umisténa do

jednoduchého prostredi v rozmezi teplot -30 °C az +110 °C. Povolena tolerance je pro TR
+2%aproTU £2,5% (L > 60 mm), resp. +4 % (L = 45 mm) z rozsahu stupnice. Méfena
hodnota nesmi prekrocit maximalni rozsah stupnice. Teploméry jsou vyrabény s réznymi
délkami stonkd, jak je uvedeno v technickych Gdajich. Pro pfesné méreni je nutné zajistit
ulozeni celého méficiho systému v méreném prostoru. Doporucena hloubka uloZeni P je
100 mm, v pripadé kratSich stonk( potom celd jejich délka. \V nékterych pfipadech, zejména
pfi pretlaku na stonek teploméru vyssim nez 0,3 MPa nebo v kapalném prostredi, je nutné
stonek vloZit do teplomérové jimky. Maximalni pretlak s jimkou ¢ini 0,6 MPa. Teploméry
TR s délkou stonku 45 a 60.

PouziTi

TECHNICKE UDAJE

Délka stonku ... L [mm]

Déleni Meéfici ¢ d =10 mm (ocel t¥

Typ |hlavice |stupnice|stupnice| rozsah ¢ d = 8 mm - nerezova ocel (AKVS) 11neboAKVS

- - mm-

1 |-30:50] -20-40
1 |o0s120 [ 202100 x | x| x | x | x
&Rl 60 2 |o0:200]20:180 | x | x| x | x | x
5 | 0:350 | 50:300 X | x | x
10 | 0:450 | 50:400 X | x | x
1 |-30:50] -20:40 x| x| x [ x| x|x
1 |o:120 202100 X [ x| x [ x [ x [ x[x] x| x
o 2 | o:160 | 202140 x| x [ x [ x| x|x] x| x
100| 190 2 |0:200(20=180 | X | X | X | X | X [ X | X | X | X
5 | 0:350 | 50:300 X | x [ x| x [ x| x| x
10 | 0:450 | 50:400 X | x| x| x x| x| xr
1 |-30:50] -20-40 x| x| x x| x|x] x| x
1 |20:100] 20:100 x| x [ x x| x|x] x| x
o | 120 2 |20-180| 20:180 x| x [ x [ x| x|x] x| x
50-300/| 50300 X | x [ x| x| x| x| x
10 |50:400| 50:400 X | x| x| x x| x| xr




TECHNICKE NAKRESY

Délka stonku ... L [mm)]

@ d =10 mm (ocel tr.

Typ | hlavice |stupnice |stupnice ¢ d = 8 mm - nerezova ocel (AKVS) 11 nebo AKVS

[mm] | [*c] | [°C]

mm-

1 |-30:50] -20:40
1 | 02120 | 202100 X | x| x
to | 60 2 | 0:200| 20:180 X | X | x
5 | 0-350 | 50:300 X | x| x
10 | 0+450 | 50:400 X | x| x
1 |-30:50] -20:40 X | x | x| x|x
1 | 0:120 | 202100 X | x [ x| x| x| x| x
1 2 | 0:160 | 202140 X | x [ x| x| x| x| x
100| 0 2 | 0-200 | 20+180 X | X | X | X | X| X | X
5 | 0-350 | 50:300 X | x [ x| x| x| x| x
10 | 0:450 | 50:400 X | x| x| x x| x| v
1 |-30:50] -20:40 X | x [ x| x| x| x| x
20:100| 20-100 X | x [ x| x|[x] x| x
Dol 120 2 |20:180] 202180 X | x [ x| x| x| x| x
50:300( 502300 X | x [ x| x| x| x| x
10 |50+400] 50:400 X | x [ x| x x| x| x
~27 L
~27 L
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Technické teploméry rovné TR



KONTAKTY
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Technické teploméry thlové TU

APATOR POWOGAZ CZECHIASs.r.0.

Havlitkova 919/24
787 01 Sumperk
Ceska republika

Tel.: +420583 718 261
E-mail: prodej@metra-su.cz
Web: www.apator.cz

/Véé distributor: \
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu designu technickych parametrd bez pfedchoziho upozornéni.
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